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SKLEJKI

WARUNKI TECHNICZNE nr 1/2016
TECHNICAL SPECIFICATIONS no. 1/2016

SKLEJKA PROFILOWANA
MOULDED PLYWOOD

Warunki techniczne nie dotycza specjalnych wymagan klienta
Technical specifications do not concern customer's special requirements

1. Wymagania technologiczne wyrobu surowego
Technical requirements for the rough article
o arkusze wewnetrzne z drewna liciastego (brzoza, buk)
internal veneers made of hardwood (birch, beech)
« arkusze zewnetrzne z drewna lisciastego lub iglastego
external veneers made of hardwood or softwood
o klej mocznikowo formaldehydowy
urea-formaldehyde glue
o wilgotnos¢ sklejki do 12%
moisture content of plywood up to 12%
« dopuszczalna wichrowatos$¢/spaczenie do 8mm
permitted twisting/bowing up to 8mm
(w partii dopuszczalne jest 5% towaru o wichrowatosci max. 10mm)
(up to 5% articles in a lot can have max. twisting of 10mm)
tolerancja grubosci:
thickness tolerance:

>3mm<12mm +/-0,5mm
>12mm < 25mm +/-1mm
>25mm +/-1,5mm

2. Wymagania jako$ciowe powierzchni zewnetrznej wyrobu surowego
Quality requirements for the rough article surface

» uzytkowej widocznej (pod lakier) A
functional, visible (for lacquer)

« nieuzytkowej niewidocznej B
non-functional, non-visible

o pod tapicerke C
for upholstery

« waskie powierzchnie D
narrow surfaces
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SKLEJKI
Rodzaj wady Powierzchnia A Powierzchnia B Powierzchnia C Powierzchnia D
Type of defect Surface A Surface B Surface C Surface D

Plamki rdzeniowe

Pith flecks

Dopuszczalne max 5 szt.
o dt. do 10mm
i szeroko$ci 1Imm

Permitted max. 5 pcs up
to 10mm long,Imm wide

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne

Permitted

Przebarwienia

Decoloration

Dopuszczalne jednolite
nieznaczne
przebarwienia po
obrébce hydrotermicznej

Permitted small
homogenous coloration
after wood digesting

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne

Permitted

Fatszywa twardziel

Niedopuszczalna

Dopuszczalna

Dopuszczalna

Dopuszczalna

False heartwood Not permitted Permitted Permitted Permitted
Sinizna Niedopuszczalna Niedopuszczalna Dopuszczalna Niedopuszczalna
Blue stain Not permitted Not permitted Permitted Not permitted
Seki zdrowe Dopuszczalne jasne max.
zrosniete 3 szt. do @ 10mm Dopuszczalne Dopuszczalne Dopuszczalne
Sound intergrown | Permitted light max. 3 up Permitted Permitted Permitted
knots to @ 10mm
Dopuszczalne nieliczne
Dopuszczalne max. do szerokosci 10mm
Seki czarne Niedopuszczalna 3szt.do @ 2mm Dopuszczalne
. . . Permitted i Ili
Black knots Not permitted Permitted max. 3 Permitted ermitted in smg
cs up to @ 2mm numbers up to width
P 10mm
Dopuszczalne do Dopuszczalne do
Otwory po sekach Niedopuszczalne Niedopuszczalne @ 15mm szerokosci 5mm
Knot holes Not permitted Not permitted Permitted up to Permitted up to 5mm
@ 15mm width
Dopuszczalne do
Pekniecia Niedopuszczalne Niedopuszczalne Dopuszczalne szeroko$ci 5mm
Splits Not permitted Not permitted Permitted Permitted up to 5mm
width
Zaktadki Niedopuszczalne Niedopuszczalne Dopuszczalne Dopuszczalne
Overlaps Not permitted Not permitted Permitted Permitted
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SKLEJKI
Rodzaj wady Powierzchnia A Powierzchnia B Powierzchnia C Powierzchnia D
Type of defect Surface A Surface B Surface C Surface D
Dopuszczalne tylko
spajanie forniréw
Spajanie gr.<0.6mm Dopuszczalne Dopuszczalne

Jointing of veneers

Permitted only jointing of
veneers thickness

Permitted

Permitted

<0,6mm
Zakorek Niedopuszczalny Niedopuszczalny Dopuszczalny Niedopuszczalny
Bark pocket Not permitted Not permitted Permitted Not permitted

Przebicia klejowe

Glue penetration

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Dopuszczalne

Permitted

Rozwarstwienia w
postaci pecherzy
powietrznych

Delamination in the
form of air blisters

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Zabrudzenia
powierzchni

Dopuszczalne do 20 mm
na obwodzie formatki

Permitted up to 20mm on

Dopuszczalne na
20mm na obwodzie
formatki

Permitted up to

Soiling on surfaces the perimeter of an 20mm on the
article perimeter of an
article

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne
zanikajace po

Wegnioty Niedopuszczalne szlifowaniu Dopuszczalne Dopuszczalne
Impressions Not permitted Permitted Permitted Permitted
disappearing after
sanding

3. Wymagania jakosci po obrébce mechanicznej
Quality requirements after mechanical working
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SKLEJKI
Rodzaj wady Powierzchnia A Powierzchnia B Powierzchnia C Powierzchnia D
Type of defects Surface A Surface B Surface C Surface D

Zaprawki-szpachlowanie

Repair by stopping

Dopuszczalne
niewidoczne
nieuzbrojonym
okiem

Permitted invisible
to the naked eye

Dopuszczalne
niewidoczne
nieuzbrojonym okiem

Permitted invisible to
the naked eye

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne nie
widoczne nie
uzbrojonym okiem

Permitted invisible to
the naked eye

Rysy, niedoszlifowania

Scratches, insufficient
sanding

Niedopuszczalne

Not permitted

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne

Permitted

Slady po szlifowaniu

Sanding marks

Dopuszczalne nikte
$lady (zarysowania)
wzdtuz widkien

Permitted faint
marks(scratches)
along fibres

Dopuszczalne

Permitted

Dopuszczalne

Permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Przeszlifowania

Sanding through

Niedopuszczalne

Not permitted

Dopuszczalne
niewielkie

Permitted - small

Dopuszczalne

Permitted

Odciski na powierzchni

Imprints on the surface

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permited

Dopuszczalne

Permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Zabrudzenia
powierzchni

Soiling on surfaces

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Dopuszczalne

Permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

4. Wymagania jakosci po lakierowaniu

Quality requirements after lacquering

Rodzaj wady
Type of defect

Powierzchnia A

Surface A

Powierzchnia B

Surface B

Powierzchnia C

Surface C

Powierzchnia D

Surface D

Slady po spajaniu

Jointing marks

Niedopuszczalne

Not permitted

Dopuszczalne
niewielkie

Permitted small

Zabrudzenia
powierzchni

Soiling on surfaces

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted

Niedopuszczalne

Not permitted
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SKLEJKI
Rodzaj wady Powierzchnia A Powierzchnia B Powierzchnia C Powierzchnia D
Type of defect Surface A Surface B Surface C Surface D

Staba przyczepnos¢
lakieru - tuszczenie sie

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

Poor lacquer adhesion - Not permitted Not permitted Not permitted
peeling
Stabe pokrycie Niedopuszczalne Niedopuszczalne Niedopuszczalne
Poor hiding Not permitted Not permitted Not permitted

Skérka pomaranczy

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

Orange peel Non permited Not permitted Not permitted
Pekanie lakieru Niedopuszczalne Niedopuszczalne Niedopuszczalne
Cracking of lacquer Not permitted Not permitted Not permitted
Stabe utwardzenie Niedopuszczalne Niedopuszczalne Niedopuszczalne
Poor hardening Not permitted Not permitted Not permitted
Zacieki Niedopuszczalne Niedopuszczalne Niedopuszczalne
Sagging Not permitted Not permitted Not permitted

Uszkodzenia
mechaniczne

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

Niedopuszczalne

. Not permitted Not permitted Not permitted
Mechanical damage p p P
Wybtyszczenia Niedopuszczalne Niedopuszczalne Niedopuszczalne
Uneven gloss Not permitted Not permitted Not permitted

UWAGA: Arkusze forniru warstwy srodkowej (arkusze wewnetrzne) mogq sktadac sie z dowolnej liczby
forniréw potgczonych ze sobq. W fornirach warstwy srodkowej dopuszcza sie wszystkie wady drewna i wady
produkcji wymienione w tabelach wyzej.
ATTENTION: The sheets of veneer in the core of plywood (internal veneers) may consist of any humber of
jointed pieces of veneer. In the internal veneers all wood and production defects specified in the above table

are permitted.

Inne wymagania po uzgodnieniu stron
Other requirements to be agreed by the parties

5. Emisja formaldehydu
Formaldehyde emission

« klasa higienicznosci E1

park technologii sklejki

Hygienic class E1
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6. Optymalne warunki przechowywania sklejek profilowanych
Optimum storage conditions for moulded plywood
o wilgotnos¢ wzgledna powietrza 40-60%
relative humidity 40-60%
« temperatura powietrza 20 +/-5°C
ambient temperature 20 +/- 5°C

7. Przechowywanie wyrobéw gotowych u odbiorcy
Storage of finished products by the buyer

Przechowywanie wyrobow gotowych w magazynach odbiorcy powinno by¢ zorganizowane w
taki sposéb, aby materiaty nie tracity swoich wtasciwosci fizyko-chemicznych, a przede
wszystkim nie ulegaty nawilgoceniu i nastonecznieniu, co moze powodowac nieodwracalne
zjawiska zwigzane z rozwarstwieniem sie spoin klejowych, zmianami w kolorystyce,
spaczeniem-wichrowatoscia. = Wyroby nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Moulded plywood in the buyer’s warehouse requires proper storage in order to protect its physicochemical
properties. Plywood should be stored away from direct sunlight and moisture because it may cause irreversible

impairments of its qualities - delamination, colour changes, twisting. Moulded plywood should be protected
against mechanical damages.
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